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PHASES DU PROJET

1 : Forage vibratoire dans l’acier 

2 : Développement de la technologie
dans les domaines alu/inox  

3 : Transfert de la technologie forage
vibratoire au décolletage 

4 : Simulateur : paramètres 
de fonctionnement 

5 : Monitoring : instrumentation 
du porte-outils 

6 : Impact des vibrations sur la broche

principaux déLivrabLes

• Kits industriels pour produire des trous de grandes 
profondeurs (forage) : 
- Porte Outil Vibratoire
- Jeu de ressorts et masses 
- Préconisation d’Outils
- Paramètres d’usinage (simulateur)

L’objectif du projet FGVV est de développer une
technique de production de trous de grandes
profondeurs (forage) sans aucune lubrification
polluante (production écologique) et dans 
des conditions de productivité trois fois plus
élevées que les techniques actuelles. 

Le projet aboutira à l’industrialisation sous 
3 ans de la nouvelle technique dite de “forage
vibratoire” dans les principales familles de
matériaux (aciers, alu, inox, titane), que ce soit
sur des machines de type centre d’usinage ou
de type décolletage, dans un contexte de petite
ou de grande série.
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